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RAKOVNICKE TVARECI

POUZITi PRACOVISTE

STROJE s.r.o

Pracovisté NLS — 1 je ureno pro gravitaéni odlévani hlinikovych slitin do ocelové formy. Pfi odlévani se forma z Sikmé polohy
soucasné pretaéi do polohy vodorovné. Tento zpusob podstatné snizi pérovitost a tim i zmetkovitost vyrobku.
Za timto ucelem bylo vyvinuto pracovisté pro kokilové liti NLS-1, které zajistuje tuto technologii.

POPIS PRACOVISTE

Pracovisté se sklada z:

1. 2 naklapécich licich stroja

2. 1 agregatu jako zdroje tlakové kapaliny
3. 1 elektrorozvodné skiiné

4. 2 ovladacich skfinék

5. 2 spoustécich noznich tlagitek

Naklapeéci lici stroj

Je specialni hydraulicky stroj s naklapécim ramem pro gravitaéni odlévani soucasti z hlinikovych slitin napf. pistt do @140 mm,
s maximalni hmotnosti Al slitiny 10kg. Souc¢asti stroje je sestava manipulatord slouzicich k zakladani filtracnich sitek do
vtoku kokily, k vyjimani odlitkd, jejich ukladani a vyjimani z chladici 14zné. Polohy pistd hydraulickych véalcd jsou snimany
koncovymi spinaci, resp. snimaci polohy. Dale je mozno v prabé&hu automatického sestavovani kokily ruéné zakladat ,solny
zalitek” po kterém vznikne v hotovém pistu chladici dutina, a ocelovy krouzek, ktery zpevriuje pist. Nedilnou souéésti stroje
jsou chladici pritokoméry, které reguluji mnozstvi chladici kapaliny protékajici pfisluSnou &asti kokily.

Hydraulicky agregat

Je umistén samostatné, slouzi pouze
jako zdroj tlaku, je vybaven patfi€nym
pfislusenstvim véetné vodniho chladi-
ce.

El. rozvodna skfin

Je umisténa samostatné vedle agregatu.
Je vybavena fidicim systémem firmy
ELAP s LCD displejem a uzivatelskou
klavesnici, ktery obsahuje paméf pro
00 az 99 kokil, a zapis parametrud kokily
na 3,5 disketu. Déle obsahuje silové
elektrické prvky pro agregat.

Ovladaci skrifiky

Jsou umistény samostatné u kazdého
stroje. Obsahuiji tlacitka pro dvouruéni
obsluhu ,total stop®, tladitko pro ovla-
dani jednotlivych funkci a tlacitka pro
spousténi poloautomatického cyklu,
a dale dvouradkovy displej, kterym fidi-
ci pocita¢ sdéluje stav stroje, chybova
hlaseni,... atp.

Samostatny nozni spinaé
spousti naklapéni lisu.
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Technicka data
velikost odlitku — dle kokily mm 2140
maximalni hmotnost nalité slitiny Al kg 10
uzaviraci sila lisu kN dle jednotlivych valcu
zdvih mm dle jednotlivych valcu
Uhel naklapéni lisu (zakladni poloha) 42° ° od vodorovné polohy
pocet chladicich mist pritokoméru 6
obsah nadrze agregatu dm3 250
pracovni kapalina ULTRA SAFE 620 I 200
pracovni tlak /redukovany/ uchopovaci MPa 10/3,5/0,6
vykon hydrogeneratoru I/min. 50
pfikon motoru kW 7,5
vodni chladi¢ kW 3,5
napéti el. motoru 3x380 VD, 50Hz
fidici napéti rozvadéci V= 24
el. kryti IP 44
prostfedi N 32
fidici systém RSE (ELAP)
celkovy instalovany pfikon kW 9
rozméry stroje § x d x v (transportni) mm 2200 x 3800 x 3000
vyska stroje pfi liti/ chlazeni mm 2750/2400
hloubka otvoru v podlaze mm 750
vySka nalévaciho otvoru pfi liti/chlazeni mm 1400/1245
doporu¢eny mazaci tuk K3
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