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RAKOVNICKE TVARECI STROJE s.r.o
OSTRIHOVACI LIS OL 51

Pouziti stroje
Ostfihovaci hydraulicky lis OL 51 je uren pro odstrafiovani otfepl a jednoduché obrabéni odlitkii nebo celych sad se vtokem
pomoci fez(, dérovadel apod. Lis je mozné zaradit do sestavy automatizované vyrobni jednotky tlakového liciho stroje.

Popis stroje

Lis je svislé ¢tyfsloupové konstrukce. Upinaci deska je spojena s hornim tfmenem ¢&tyfmi sloupy. Na hornim tfmenu je Srouby
pfipevnén pohonny agregéat a nddrz s &asti hydraulického, elektrického a pneumatického rozvodu. Pod dolni desku stroje je
mozné zpfedu &i zezadu i zboku vsunout prepravni paletu Sitky 800 mm. Uspofadani pohonu a ovladani na horni &ast lisu
usnadnuje manipulaci s paletami kolem stolu lisu. Beran je veden po sloupech. Nastroj se upina na desku pomoci T drazek
a na beran pomoci T drazek nebo Srouby M16. Tlaky a pratoky jsou fizeny elektricky ovladanymi proporcionalnimi ventily.
Lisovaci a odtahova sila je vyvozena hydraulickym valcem a plynule regulovatelna. Pracovni polohy beranu jsou plynule
nastavitelné. Pracovni prostor je standardné zabezpeden pevnymi kryty a pohyblivou, pneumaticky pohanénou pfedni
zébranou. Lis je vybaven bezpe&nostnim hydraulickym rozvadé€em pohybu beranu. Proti samovolnému pohybu je beran
navic jiSstén mechanicky zubatou ty&i. Vyvody tahadll jader jsou opatfeny zavity G3/4“. Pro oSetfeni nastroje je mozné pouzit
fizené ofukovani, pro manipulaci s odlitkem dolni vyradzeé, vyjimaci zafizeni, pro manipulaci s formou zakladaci lity, atd.
Ridici systém na bazi technologického pocitace zajisfuje snadné ovladani a programovani. Komunikace s uzivatelem je
pomoci 7 LCD displeje a klavesnice. Ridici systém dale zajistuje komunikaci stroje s dalSimi stroji v pfipadé zafazeni do
automatizovaného pracovisté. Databanka nastroju umoznuje rychlou zménu fidiciho programu pfi vyméné.

Hlavni technické parametry

Parametr MJ Hodnota
ostfihovaci sila (plynule regulovatelnd) kN 509
odtahova sila (plynule regulovatelna) kN 82

rychlost beranu (plynule regulovatelna od polohy)

—doll mm/s | 0-398

— pfi ostfihu mm/s | 58
—nahoru mm/s | 0-375
zdvih beranu Mm 1000
vySka beranu nad stolem mm 350-1350
zdvih pfidrzovace mm 250

pfidrzovac @ 63

pfidrzovaci-vyhazovaci sila kN 37
odtahova sila kN 30
pridrzovac @ 75

pfidrzovaci-vyhazovaci sila kN 53
odtahova sila kN 42
rozméry desek mm 1670x1120
svétlost mezi sloupy mm 1350x800
propadovy otvor ve stole mm 1000x550
vyska pracovni desky nad podlahou mm 1000
provozni tlak — hlavni + pom. obvody MPa 20+12
tlakovy vzduch MPa 0,5
celkovy pfikon stroje kW 24
médium i nehoflava kapalina | 200

hmotnost stroje kg 8800




Rozmeéry stroje
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Tel.: +420 554 737 080, Fax: +420 554 737 081
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