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RAKOVNICKE TVARECI STROUJE s.r.o

Tlakové lici stroje rady TL 5-xxx (250, 400, 630) TL 6-xxx (250, 400, 750)
s horizontalni studenou komorou jsou uréeny pro liti soucasti pod tlakem
ze slitin hliniku nebo zinku.

Lisovaci mechanismus
Tlakové lici stroje fady TL5 jsou bezmultiplikatorové konstrukce s obtokem diferenéniho prostoru lisovaciho valce. Pro dosazeni
plnici sily pGsobi akumulatorovy tlak pfimo na plochu hydraulického lisovaciho pistu. Pistovy akumulator umoznuje dosazeni str-
mého nabéhu lisovaci rychlosti.

Tlakové lici stroje fady TL6 jsou vybaveny multiplikdtorem.
PoZadované plnici sily se dosdhne fizenym nésobenim aku-
muldtorového tlaku na plochu hydraulického lisovaciho
pistu.

Rizeni pohybu plniciho pistu u fady TL5 i TL6 zajistuje regu-
lator pratoku se servofizenim umisténym na vytoku kapa-
liny z diferen¢niho prostoru lisovaciho vélce. Oba pracov-
ni prostory lisovaciho vélce jsou v priibéhu pohybu tlakové
zatizeny, ¢imz je dosazeno vysoké tuhosti a stability proce-
su pohybu. Rychlost pohybu lisovaciho pistu je fizena v reél-
ném case. Tlak pfi dotlaku je fizen a regulovan v redlném ca-
se. U tlakovych licich stroja fady TL6 je kapalina z prostoru
pistu svedena do pomocné nadrze (neni pouzit obtokovy
zpUsob).

Uzaviraci mechanismus stroje

Uzaviraci &ast je tvofena kloubovym mechanismem se ¢tve-
fici vodicich sloupt. Spojovaci ¢epy jednotlivych ¢lankd jsou ulozeny ve specidlnich kalenych ocelovych pouzdrech. Kloubovy
mechanismus je ovladan hydraulickym valcem. VSechny tfeci a vodici plochy uzaviraciho mechanismu jsou mazany v zévislosti na
poctu provedenych cykld stroje. Uzaviraci sila je snimana v jednotlivych sloupech nebo centralné. Uzaviraci mechanismus je vyba-
ven centrdlnim pfestavovacim zafizenim (elektromotor), které umoznuje automatické prestaveni na zvolenou vysku formy a auto-
matickou regulaci uzaviraci sily. Uzavér mGze byt vybaven zafizenim pro automatické vytahovani jednoho z hornich sloup(. Polohy
uzaviraci desky a vysky formy jsou snimany drahovymi snimaci. Uzaviraci mechanismus mUze byt vybaven fizenim az 4 par{ neza-
vislych tahacd jader, blokem pro Fizeni technologie squeeze castingu a elektrickymi vstupy/vystupy pro pfimé ovladani prvkd tech-
nologie vakuovani. Hydraulické vyraZeci zafizeni je ovldadano dvéma paralelnimi hydraulickymi valci a umozZnuje pracovat jak s cen-
tralnim vyrazecem, tak s pomocnymi vyrazecimi ty¢emi. Poloha vyrazece je snimana drahovym snimacem. Rychlost a tlak pohybt
vyrazece a tahacu jader jsou nezavisle programovatelné. Uzaviraci mechanismus je opatfen pfednim a zadnim ochrannym pohyb-
livym $titem s elektrickym pohonem. Ochranna nérazov4 lista pfedniho Stitu a snimani prostoru mezi prednim Stitem a uzavérem
chrani obsluhu pfed drazem ve shodé s EN.

Pohon a hydraulické fizeni stroje

Soustava hydraulickych agregatd zajistuje plynulou regulaci pritoku a tlaku provozni kapaliny pro jednotlivé funkce stroje. Pro-
vozni kapalina se pouziva z bezpec¢nostnich dlivodl na bazi glykol-voda. Stroj viak muize pracovat i s béznymi druhy mineréalnich
hydraulickych olejd. Automaticky je kontrolovan pfedepsany objem provozni kapaliny v nadrzi a je regulovéna jeji provozni teplota
(predehfev/chlazeni). Stroj je vybaven sacim filtrem s podtlakovou kontrolou znecisténi a nezavislou filtra¢ni jednotkou.

Elektronicky ridici systém

Ridici systém postaveny na bazi primyslového PC zajistuje ovladani liciho stroje a pfimé fizeni externich zafizeni (davkovani kovu,
o3etfeni formy, mazani lici komory atd.). Ridici systém Ize snadno propoijit do systému centralniho sbéru dat.

Komunikace s uZivatelem je zajisténa uzivatelskou klavesnici a barevnym 15" LCD displejem. Pfenos dat je zajistén pomoci FDD 3.5
nebo pamétovymi medii na bazi USB rozhrani.

Ridici jednotka je plné galvanicky oddélena od potenciélu stroje. Vykonové vystupy jsou zkratuvzdorné s polovodi¢ovym jisténim
a signalizaci.

Zakladni takt fidiciho systému je 0,5 ms.
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Popis vybranych funkci fidiciho systému:

B Modifikace pribéhu pracovniho cyklu se provadi jednoduchou zménou parametr( ve strankach. Obsluha je na displeji neustale
informovana o aktudlnim stavu pracovniho cyklu a dalsich informacich popisujicich stav liciho stroje a pfipojenych periferii.

B Pristup k jednotlivym polozkam menu je zabezpecen hesly s rliznou Urovni priority.

B Krivka pribéhu predpliovaci rychlosti se zadava bodovym zptsobem - rychlost na draze lisovaciho pistu. Lisovaci rychlost se
zapind po dosazeni uzivatelsky zadané polohy. Stabilita predplnovaci rychlosti je zajisténa regulaci v redlném case. Stabilita liso-
vaci rychlosti je zajisténa regulaci v nasledujicim pracovnim cyklu.

B Kfivka prabéhu tlaku pfi dotlaku se zadava bodovym zplsobem - tlak v komofe (vypoctena hodnota) v zavislosti na Case. Stabi-
lita tlaku je zajisténa regulaci v realném case na zakladé vyhodnocovani skutecnych hodnot hydraulickych tlakd.

B Béhem pracovniho cyklu automaticky vznikaji technologicka data, ktera slouzi k dokumentovani pribéhu liti. Sleduji se vybra-
né parametry poslednich napt. 2000 pribéh liti. Tato data jsou poskytovana k dalSimu zpracovani v rdmci systému sledovani
jakosti vyroby.

B Ridici systém ma integrovanu databanku zaznamu pracovnich forem véetné editacnich prosttedkd. Zaznamy forem Ize jedno-
duchym zpUsobem ukladat nebo cist z externiho pamétového media.

B Zabudovand diagnostika informuje obsluhu formou hldseni v matefském jazyce (anglicky, finsky, rusky atd.) o stavu stroje. Pro-
gramové vybaveni fidiciho systému umoznuje rychlou lokalizaci ptipadné zavady vcetné statistického sledovani poruchovosti
vybranych ¢asti stroje.

B Grafické prabéhy a uzivatelska data Ize zobrazovat a tisknout na jiném pocitaci PC vybavenym specialnim programem, ktery je
soucasti dodavky.

B MozZnost komunikace po sériové lince s regulatory temperacnich zafizeni formy a udrzovaci pece. Data jsou soucasti zdznamu
formy a parametr( prabéhu liti.

Vybrané prislusenstvi
k tlakovému licimu stroji:

tahace jader 2., 3. nebo 4. paru

|
B blok fizeni technologie squeeze casting
B blok fizeni technologie vakuovani

B automaticky vytahovany horni sloup

B automaticky zadni stit, elektricky ovladany

B méfeni uzaviraci sily v jednotlivych sloupech

B zafizeni na kapalinové mazani lisovaci komory s fizenim z liciho stroje

B zafizeni na granulové mazani lisovaci komory s fizenim z liciho stroje

B mechanicky dédvkovac kovu s kyvnymi rameny s fizenim z liciho stroje

B automatické viko udrzovaci pece s fizenim z liciho stroje

B integrované fizeni zafizeni na osetfeni formy firmy Wollin, Power Spray PS336
|

integrovana funkce fizeni automatizovaného pracovisté tlakového liciho stroje

Technické parametry

Uzaviraci jednotka TL5-250 TL5-400 TL5-630 TL6-500 TL6-750
Jmenovita uzaviraci sila kN 2500 4000 6300 5000 7500
Maximalni uzaviraci sila kN 2800 4500 7000 5200 8100
Maximalni zdvih nosice forem mm 450 600 700 600 700
Rozméry upinacich desek mm 840 < 840 990 % 990 12001200 990 % 990 12001200
Svétlost mezi sloupy mm 535x 535 605 < 605 755 %755 595 %595 755 %755
Maximalni vyska formy mm 700 750 900 750 900
Minimalni vyska formy mm 250 250 350 250 350
Sila hydraulického vyrazece kN 9-152 14-228 50-330 14-228 50-330
Zdvih vyrazece mm 120 130 160 130 160
Osova vyska stroje mm 1300 1400 1430 1400 1430
Rychlost uzav./otevirani stroje mm/s 410/395 370/390 480/390 470/500 470/500
Lisovaci jednotka
Maximalni sila pii dotlaku kN 220 318 547 366 650
Zdvih lisovaciho pistu mm 400 430 560 480 560
Priiméry plnicich souprav mm 50-80 60-100 60-120 60-100 60-120
Maximalni hmotnost nalité slitiny Al
— pfi @ plnici soupravy 120 mm kg - - 10,6 - 10,6
— pfi @ plnici soupravy 110 mm kg - - 8,9 - 8,9
— pfi @ plnici soupravy 100 mm kg - 6,3 73 6,3 73
— pfi @ plnici soupravy 90 mm kg - 51 6,0 51 6,0
— pfi @ plnici soupravy 80 mm kg 33 4,0 4,7 4,0 4,7
— pfi @ plnici soupravy 70 mm kg 2,6 31 3,6 31 3,6
— pfi @ plnici soupravy 60 mm kg 1,9 2,3 2,6 2,3 2,6
— pfi @ plnici soupravy 50 mm kg 13 - - - -
Prestaveni lisovaci ¢asti pod osu stroje mm 0-200 0-250 0-250 0-250 0-250
Maximalni lisovaci rychlost bez kovu m/s 6 6 6 6 6
Provozni udaje
Celkovy pfikon stroje kw 32,2 40,2 571 35 67,1
e e | " w w w "
Provozni tlak akumulatoru MPa 20 20 16 16 16
Hmotnost stroje kg 10400 15500 26500 15800 27000
Rozméry bez ochrannych stiti
délka mm 5700 6550 7950 7050 7800
Sitka mm 1900 2300 2800 2000 2800
vyska mm 2600 2670 2750 2680 3100

Iména parametrii vyhrazena!




