
Hydraulický lis CJC 140

Hydraulický lis je ur en pro lisování výlisk  ze 
sypkých keramických hmot, které jsou následn
vypáleny v peci.  

Hydraulický lis je vertikální, ty sloupové 
konstrukce se dv ma hlavními lisovacími válci. Lis 
se dále skládá z horní pevné desky, spodní pevné 
desky a pohyblivé desky. Vlastní lisování probíhá 
sou astn  ob ma lisovacími písty. Na horním 
lisovacím válci je uchycena pohyblivá deska 
sloužící k uzavírání formy. Pohyblivá deska je 
vedena po sloupech v bronzových pouzdrech a 
opat ena stíracími kroužky. Spodní lisovací válec 
zajiš uje spodní vyrážení. Oba válce jsou vybaveny 
st edovými sníma i dráhy. Na bo ní stran  pevné a 
pohyblivé desky je uchyceno mechanicko – 
hydraulické bezpe nostní za ízení jistící pohyblivou 
desku proti propadu. Pracovní prostor je chrán n
pohyblivou zábranou ovládanou vzduchovým 
válcem.  

Hydraulický obvod odpovídá požadavk m EU pro 
zajišt ní bezpe nosti práce. ízení rychlosti píst , 
lisovacích sil je proporcionální s elektrickým 
signálem. 

Hydraulický agregát je umíst n na levé stran
lisu. Agregát je tvo en z rámu, kde jsou umíst na dv erpadla s motorem. Nádrž o objemu 600 l je vybavena
nalévacím a odvzduš ovacím filtrem, el. hladinom rem a sníma em teploty který ídí innost vodního chladi e. 

Elektrické ízení zajiš uje elektrorozvodná sk í , která obsahuje ídící po íta  s výstupem na LCD displeji. 
ízení lisovacího cyklu je pomocí voln  programovatelného automatu pro zadávání parametr , který je možno 

uzp sobit dle požadavk  zákazník . Cyklus je poloautomatický.  



TECHNICKÁ DATA CJC 140 

Lisovací síla horního pístu tun 140 
Lisovací síly spodního pístu tun 40 
Zdvih horního pístu mm 700 
Zdrivh spodního psítu mm 350 
Pr chod mezi sloupy mm 800 x 800 
Rozm r desek mm 1100 x 1100 
Maximální otev ení desek mm 1200 
Doporu ená výška formy mm 445 ± 25 
Zdvih násypného za ízení mm 1050 
Pracovní tlak bar 20 – 285 
Rychlost horního pístu 
- dol
- nahoru 

mm/s  
150
140

Rychlost spodního psítu 
- nahoru 
- dol

mm/s  
36
70

Tlak vzduchu bar 4 – 6 
P íkon erpadel hlavních kW 22 
Instalovaný p íkon kW 32 
Objem provozní kapaliny l 600 
Chlazení agregátu  vodní 
Elektrické nap tí  3+NPE 50Hz 400V/TN-S 
Ovládací nap tí  24 V= 
Výška pracovní plochy mm 950 ± 25 
Rozm ry za ízení (prostor) V x Š x L m  
Hmotnost za ízení kg 10.500 
Hmotnost vlastního lisu kg 7.200 
Výška pracovní roviny mm 950 ± 25 
Výška spodní desky mm 505 
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