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Hydraulicky lis CXD 450-K je urcen k vytlacovani olovéného
dratu z ingott o teploté 180-200°C.

Lis je vertikalni konstrukce karuselového provedeni. Hornotlaky
lisovaci valec je uchycen na tfech sloupech. Lisovaci pist je opat-
fen lisovacim trnem s lisovaci hlavou, ve které je uchycena liso-
vaci vlozka. Na spodni desce je uchycena pevna oto¢na deska.
Na pevné oto¢né desce se pohybuje otocna deska na které jsou
uchyceny tfi formy a skluzy. Oto¢na deska s formami se otaci
okolo jednoho sloupu. Otaéeni otoéné desky je pomoci ozubené-
ho vénce a pastorku pomoci hydromotoru s pfevodovkou. Jisténi
poloh oto¢né desky je aretaénim zafizenim. Na pevné oto¢né
desce je uchycen stojan se stfihacim zafizenim. Rizeni rychlosti
vytlaGovani proporcionalnim ventilem (el. signélem).

Princip

Tekuté olovo se nalije do otvoru formy z tavici pece pomoci
¢erpadla. Vyska je kontrolovana zafizenim pro kontrolu hladiny
Po zatuhnuti olova se oto&na deska oto€i o 120°. Zde je ztuhly
vélec olova nadzvednut a horni ¢ast je ustfizena. Pfi pootoceni
0 60° odstfizek vypadne ze stfihaciho zafizeni na skluz a sklouz-
ne do bedny. Oto¢na deska dokon¢i pooto¢eni o 120° a forma
s ustfizenym olovénym vélcem se dostane pod lisovaci valec.
Lisovaci vélec plsobi na lisovaci trn ktery tlaéi na olovo velkou
silou. Tlakem se olovo vytladuje stfedem trnu pfes lisovaci vioz-
ku proti sméru pohybu trnu. Vznikly olovény drat se vede pfes
vodici vale€ek na buben navijecky.

Zde se drat naviji na civku. Karuselové provedeni lisu umoziuije,
ze odlévani, stfihani a vytlaGovani probiha souc¢asné v jednom
pracovnim taktu.

Priimér olovéného dratu je uréen primérem lisovaci vlozky,
ktera je vyménna.

Olovo Ize zpracovavat do obsahu 8% antimonu.

TECHNICKE PARAMETRY CXD 450-K

Lisovaci sila tun 445

Maximalni lisovaci sila (po dobu 1 min.) tun 500

Odtahova sila tun 77

Zdvih lisovaciho pistu mm 650

Pracovni tlak bar 315

Prameér lisovaci hlavy mm 126

Maximalni tlak ve formé bar 4010

Hmotnost vytlac¢eného dratu kg 65

Hmotnost dratu za 8 hod. (pfi maximalni lisovaci rychlosti, pfi taktu 7 min.) kg 4000

Maximalni primér olovéného dratu mm 12

Rozméry vlastniho lisu vx$§xh 3600 x 1790 x 1740
PFikon ¢erpadla kW 18,5

Pfikon topeni kW 4,5

Instalovany pfikon kW 25

Napéti \ 3+NPE50Hz400V/TN-S
Nadrz I 400

Provozni kapalina glykol+voda Hydrocor CC 44 MF
Hmotnost lisu t ~10
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