
Odlévání hliníku PLS 2 × 50 - 2

Použití   stroje 
 Beztlakové odlévání hliníkových slinit do ocelové formy s p etá ením z vertikální do horizontální 
polohy. 

Popis  stroje 
 Stroj se skládá ze dvou nakláp cích licích stroj  s uzavíracími jednotkami. Na základním rámu je 
umíst na uzavírací jednotka s 2 hydraulickými vyhazova i umíst nými v ose lisu a jedním taha em jader 
uloženým šikmo na spodní stran  rámu. Uzavírání a otevírání lisu se provádí dv ma hydraulickými válci. 
Rychlost nakláp ní je stavitelná. Na rámu jsou umíst ny hydraulické rozvody pro ovládání uzavírací jednotky, 
taha  jader a vyrážení. Hydraulický agregát je umíst n samostatn  a vybaven p íslušenstvím v etn  vodního 
chladi e. Stroj je ízen jedním ídícím systémem. Každá uzavírací jednotka má samostatné tla ítkové ovládání a 
nožní spína . Koncepce stroje umož uje obsluhu jedním pracovníkem. 

TECHNICKÉ   PARAMETRY 
UZAVÍRACÍ JEDNOTKA 
Uzavírací síla kN 50 
Zdvih mm 500 
Horní  a spodní vyhazova   
                           síla kN 30 
                           zdvih mm  70
Taha  jader  
                           síla kN 30 
                           zdvih mm 70 
Úhel nakláp ní lisu (od vodorovné polohy) o 55 

PROVOZNÍ  ÚDAJE 
Celkový p íkon stroje kW 11 
Pracovní  tlak  MPa 10 
Hmotnost stroje kg 3500  



Celkový pohled 
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